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Diiz Uclu HDPE Borular ile Yivli Uclu Celik Borular, Vanalara Veya
Fittingler Arasinda Stil 907 Refuse-to-Fuse™ Gecis Kaplini
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® Herhangi bir Victaulic boru baglant: Giriiniinii monte etmeye, sékmeye, ayarlamaya veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tim kilavuzu
okuyun ve anladiginizdan emin olun.

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti Griiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini
diistiriin ve sistemi bosaltin.

o Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza neden olabilir.
® Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi hasara neden olabilir.

2b. Tam bir sizdirmazligin garanti edilmesi icin karsi celik
bilesen ucunun yiv ile karsi bilesen ucu arasindaki dis
ylzeyinin puriizsiiz oldugundan ve girinti, ¢ikinti, kaynak
dikisi ve pafta izi icermediginden emin olun. Tum yag,
gevsek boya, gres, kir ve kesim artiklari temizlenmelidir.
NOT: Celik borular kullaniliyorsa boru uglarinda gtincel
Victaulic sartnamelerine uygun olarak yiv agin.

1. KAPLINi SOKMEYIN: Stil 907 Refuse-to-Fuse™
Kaplinler, montériin montaj sirasinda civatalari ve
somunlari sokmesine gerek kalmayacak sekilde
tasarlanmustir.

Bu tasarim, montorun karsi bilesen uclarini dogrudan
kapline takmasina izin vererek, montaji kolaylastirir.

4. HDPE borunun ve karsi celik bilesenin uglarini sag
tarafta verilen “Yag Uygunlugu”tablosuna uygun olarak
yaglayin. Yag uygunluk gereksinimleri igin daima HDPE
boru Ureticisine danisin.
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* Montaj sirasinda contanin kirllmasinin veya
yirtilmasinin 6nlenmesi icin mutlaka uygun
yag kullaniimalidir.

1a. Kaplinin i¢ kismindaki karton bilezigi ¢ikarin.
NOT: Bu karton bilezigi 3. adimda HDPE boru ucunun
isaretlenmesi sirasinda kilavuz olarak kullanabilirsiniz.

1b. ilgili uygulama i¢in uygun oldugundan emin olmak
Uzere contayi kontrol edin. Renk kodu, conta sinifini
gosterir. Renk kodu cizelgesi icin, victaulic.com adresinden
indirebileceginiz G-100 Genel Katalogun 05.01 numarali
Victaulic yayinina bakin.
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* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk
sartlariyla ilgili olarak daima boru iireticisine
danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic
garantisi gegersiz kalir ve baglanti kacagi ve
neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Yag Uygunlugu

“T” Sinifi Nitril “E” Sinifi EPDM

o ] 3. HDPE tarafi icin bir cetvel, serit metre veya karton Contalarla Contalarla

2. HDPE boru uclanini (sekildeki“S" boyutu) 2 - 4 in¢/ bilezigi ve bir isaret kalemi kullanarak, her bir HDPE boru Yag Uyumu Uyumu
60,3 - 114,3 mm boyutlari i¢in s ing/3 mm ve 6 in¢/1683 MM ycunu tam cevresi boyunca isaretleyin:
ve Uzeri boyutlar icin %/ ing/4 mm dahilinde dik kesin. _3i _ Victaulic Yag, Sabun Bazl

Y Gin 5/32 ING/- . 2 3 ing ve 63 — 90 mm HDPE boru boyutlari Yaglar, Gliserin, Silikon N -
Celik boru kullaniliyorsa celik boru uclarini 2 - 3 in¢/ icin 17/8in¢/48 mm Yagi veya Silikon Ayirma i lyi
603 -889 mm bQ)l/Jut\ar\ ‘IQIr-] 1./3zwmg./0,8 mm veg |Eg|/ . o 4—6ingve 110 - 160 mm HDPE boru boyutlan Maddesi
1.14,3 mm ve Uzeri boyutlar igin s ing/1,6 mm dahilinde icin 214 in/57 mm
dik kesin. Misir Yagi, Soya Yag,

) . o o Bu isaret, HDPE borunun kapline dogru sekilde Hidrokarbon Bazli Yaglar yi Onerilmez
2a.Tam bir sizdirmazligin garanti edilmes’ icin HDPE yerlestirilmesini garanti etmek tizere gorsel kontrol saglar. veya Petrol Bazli Gresler

boru uglarindan itibaren 22 in¢/64 mm genisligindeki
alan temiz olmali ve bu kisimda herhangi bir hasar ya da
cizik bulunmamalidir. Tim yag, gres, kir ve kesim artiklari
temizlenmelidir.

HDPE boru ucunun gevresi boyunca esit araliklarla en az
dort isaret koyun.
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Yivli malzeme HDPE
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NOT: Baglantiyr gerceklestirmeden &nce her bir boru
ucunun yukaridaki sekilde gosterildigi gibi kaplinin dogru
tarafina geldiginden emin olun.

E:

e Stil 907 Kaplinleri kesinlikle kismen monte
edilmis sekilde birakmayin. Kismen monte
edilmis bir Stil 907 Kaplin test sirasinda diisme
veya delinme tehlikesi arz eder.

¢ Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin.
Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza neden
olabilir.

* Boru/karsi bilesen uglarini kapline yerlestirirken
ellerinizi boru/karsi bilesen uglarindan ve kaplin
acikhigindan uzak tutun.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve/
veya maddi hasara neden olabilir.

Boru isareti,
Tam Takildigim
Gosterir

5. Kaplin kelepgeleriyle ilgili islemler sirasinda eldiven
takin. Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza neden
olabilir. Isaretli HDPE boru ucunu kaplinin “HDPE” olarak
isaretlenmis ve pislik tutucunun bulundugu tarafina
sokarak baglantiyr gerceklestirin. HDPE boru ucunu kapline
yerlestirilirken mutlaka (1) contanin orta ayagiyla temas
etmeli VE (2) yukarida gosterildigi gibi HDPE boru ucu
Uzerindeki isaret borunun kapline tam olarak takildigini
gostermelidir. NOT: Kaplin kelepcesinin kenari ile HDPE
boru yerlestirme isareti arasindaki mesafe kesinlikle HDPE
boru ucunun gevresindeki hicbir noktada 3/1 in¢/5 mm'yi
gegcmemelidir.

6. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari civata yollarinda metal -
metal temasi gerceklesinceye kadar capraz ve orantili
sekilde sikin. Kelepge kamalarinin celik tarafindaki yive
tam olarak oturdugundan emin olun. NOT: Contanin
sikismasinin énlenmesi icin, tim somunlarin degisimli
olarak, orantili sekilde sikilmasi cok énemlidir. Civata
yollarinda metal-metal temasinin saglanmasi icin darbeli
anahtar veya derin kovanli standart lokma anahtari
kullanilabilir.

Stil 907 Yararh Bilgiler

Derin Kovanli Lokma

Somun Boyutu Boyutu

Nominal Boru Boyutu|  Metrik/ing mm/ing
M12 22
63 mm A %
90 mm, 110 mm Nl/lG 12‘;6
M20 32
160 mm % 1%

YANLIS

YANLIS
36 ing/

5 mm'yi
gegiyor

7. CIVATA YOLLARINI KONTROL EDIN: Sistemi
basin¢landirmadan énce, montajin dogru sekilde
gerceklestirildiginden emin olmak igin her baglantidaki
civata yollarini kontrol edin.

Tam iletisim bilgileri igin, victaulic.com adresini ziyaret edin
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